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asto sa vyskytujuicim problémom vyrobnych firiem, ktoré vyrdbaji svoje
produkty na viac alebo menej automatizovanych linkdch, je priebezné
sledovanie vykonu danej linky v zdvislosti od pldnu a okamZitého casu.
Ide o to, Ze obsluha linky sice vie, aky pldn md stanoveny, t.i., aky pocet
vyrobkov md v istom Case ( napr. pocas pracovnej zmeny) vyrobit ale
v lubovolhom konkrétnom case nemd k dispozicii informdciu o tom, Ci
podla pldnu skutocne postupuje (a teda pldn spini), alebo (i tempo linky
nie je prilis rychle (pldn bude prekroceny), pripadne - Co je najmenej Zelany
pripad - i tempo linky nie je pomalé a pldn teda splneny nebude.

Jednym zo zariadeni, ktoré mozu pri riesent
tohoto problému pomaoct, je pocitadlo, resp.
zobrazovac planu, stavu a rozdielu OMD
201-P/S/R. Tento zobrazovac je urceny na
sledovanie vykonu konkrétnej vyrobnej lin-
ky pocas jednej pracovnej zmeny.

Po prvotnom zadani nutnych vstupnych
parametrov (presny cas, zaciatky a konce

z mien, prestavok atd.) je uz potrebné len ak-
tualizacia informécif o konkrétnom vyrobku
na zaciatku z meny (Cislo vyrobku, doba po-
trebnd na vyrobu 1 vyrobku). Nasledne za-
riadenie pracuje autondmne s tym, Ze pocet
vyrobenych vyrobkov sa snima automaticky
pomocou vhodného snimaca (induktivne-
ho, optického, ultrazvukového, atd)), ktory je
umiestneny na linke na mieste, ktorym pre-
chadzaju vietky vyrobené vyrobky. Plan sa
automaticky vypocitava z ¢asu od zaciatku
zmeny a z doby potrebnej na vyrobu jed-
ného kusa vyrobku. Vypocet planu pritom
zohladnuje prestavku pocas zmeny a dobu
na konci smeny, kedy sa uz nevyraba (vyme-
na obsluhy atd).Z planu vypocitaného pre
ten-ktory konkrétny ¢as a z poctu skuto¢ne
vyrobenych vyrobkov sa vypocitava rozdiel,
ktory bezprostredne vyjadruje, ¢i je vyroba
v, predstihu” alebo v ,skize” voci planu a ¢i
ma teda obsluha obrazne povedané ,ubrat”
alebo ,pridat”.
Vdetky informacie su priebezne cyklicky zo-
brazované na 6 miestnom displeji s ¢islicami

velkosti 57, 100 alebo 125 mm. V pripade,
Ze je zobrazova¢ umiestneny na vhodnom
mieste (Mo6Ze byt umiestneny aj vo vacsej
vyske nad linkou, pretoZe na ovladanie sluzi
dialkovy ovladac), su obsluhe dostupné

a z velkej vzdialenosti dobre viditelné nasle-
dovné informacie:

- ¢fslo vyrobku (charakteristické pre kazdy
vyrobok),

- celkovy planovany pocet vyrobkov, ktoré je
potrebné pocas zmeny vyrobit + pismeno
P (Plén),

- okamzity pocet vyrobenych vyrobkov od
zaciatku zmeny (alebo od operativneho
Startu) + pismeno,S” (Stav),

- rozdiel skuto¢ného stavu a pléanu v da-
nom okamihu (so znam. +/-) + pismeno, I
(rozdiel).

V ktoromkolvek okamihu je navyse mozné
zobrazit na kratku dobu:

- plan pre dany okamih (vypocitany z aktudl-
neho ¢asu a doby potrebnej na vyrobu

1 vyrobku),

- okamyzity ¢as a datum.

Tak farbu (Cervena, oranzova alebo zele-
na) ako aj dobu zobrazenia jednotlivych
informacif je mozné zvolit. TieZ je mozné
kedykolvek zastavit vypocet a uviest tym
zariadenie do rezimu,STOP” (ako je pocas
prestavky). V tomto rezime, ktory slizi ako
servisny - programovaci rezim, sa hodnoty
zobrazuju blikajuc.
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Ako vidiet z vyssie uvedeného tex-

tu, popisany zobrazova¢ moéze byt pri
mnohych vyrobnych linkdch zdrojom
informécii, ktoré nie st obsluhe bezne
dostupné. Za najdoleZitejsie je mozné
pokladat to, Ze obsluha pomocou zaria-
denia ziskava prehlad o tom, ¢i vyroba
prebieha v sulade s kone¢nym pldnom
a podla toho mdze s predstihom robit
potrebné korekcie veduce k splneniu pla-
novanej vyroby.
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